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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht

Themen

1. Schnittstelle Hersteller/ Betreiber

2. Ablauf der Abnahme

3. Beispiele
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
1. Schnittstelle Hersteller/ Betreiber

Geräte- Produkt-

sicherheitsgesetz

Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

Risikobeurteilung

Druckgeräte

(14. GSGV)

Aufzüge

(12. GSGV)

Explosionsschutz

11. GSGV

Maschinen

9. GSGV

Arbeitsschutzgesetz

BetrSichV

Betreiben von Arbeitsmitteln

Gefährdungsbeurteilung

ExplosionsschutzDruckgeräte

Maschinen
Aufzüge
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2. Ablauf der Abnahme
Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht

DIN EN 1672-2
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2. Ablauf der Abnahme
Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht

Anlage

Prüfung der Risikoanalyse vor Lieferung und 

Freigabe durch AS, QM, Verfahrensingenieur der 

Fachabteilung sowie Betreiber

Wareneingang/ Testbetrieb

Abnahme der Anlage durch AS, QM, 

Verfahrensingenieur und Betreiber

Betrieb
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht

„Eine wirklich gute Idee erkennt man daran, dass ihre 

Verwirklichung von vornherein ausgeschlossen erschien.“
Albert Einstein (1879 - 1955)

3. Beispiel
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

1400mm

Relevante Größen Gemessener 

Wert

Wert aus 

Tabelle (EN 

294)

Höhe des Gefahrbereichs 1130 mm 1200 mm

Höhe der schützenden Konstruktion 1420 mm 1400 mm

Horizontaler Abstand zum Gefahrenbereich 200 mm 900 mm
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

Kein Hinweis in der  Betriebsanleitung 

auf Schutzmaßnahmen  
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

75 cm Höhe
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

An Anlage kein Einstellbetrieb vorgesehen

Mitarbeiter überbrücken 
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

Das Gerät ist so konstruiert, dass bei normalem Betrieb 

Verbrennungen des Bedienpersonals durch heiße und /oder sich 

bewegende Teile und Komponenten nicht möglich ist. Es ist 

jedoch möglich, den Betrieb des Gerätes ohne Siegelschienen-

Verschutzung zu realisieren. Das Schutzgehäuse ist nicht mit 

einer automatischen NOT-AUS-Funktion versehen, die ein 

Betreiben des Gerätes ohne diese verhindert. 

Aus der „Risikoanalyse“
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

DIN EN ISO 13732-1 Ergonomie der thermischen Umgebung-

Bewertungsverfahren für menschliche Reaktionen mit Oberflächen-

Teil 1: Heiße Oberflächen und Verbrennschwellen T0 bei Berührung heißer 

Oberflächen verschiedener Materialien DIN EN 563 

Gemessene Oberflächentemperatur 58 Grad 
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

Verbrennschwellen T0 bei Berührung heißer Oberflächen 

verschiedener Materialien DIN EN 563

Materialien 1 Min. 

T0 (C
0)

10 Min.

T0 (C
0)

8 h und 

länger

T0 (C
0)

Unbeschichtete Metalle 51 48 43

Beschichtete Metalle 51 48 43

Keramische, glas- und 

steinartige Materialien

56 48 43

Kunststoffe 60 48 43

Holz 60 48 43

Kontaktdauer

Gemessene Oberflächentemperatur 58 Grad 
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

Nicht erlaubte Anwendungen 

- Verwendung in explosionsgefährdeter oder (gefährlich) staubiger 

Zone 

Aus der Risikobeurteilung
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

Behälter und Filter reinigen 

Spätestens wenn das Filterelement so stark verschmutzt ist, dass 

ein merklicher Druckabfall entsteht, muss das Filterelement in 

Waschbenzin ausgewaschen werden. Anschließend von innen und 

außen durchblasen und vor dem Einbau trocknen lassen. 

Aus der Betriebsanleitung
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

CE Missbrauch BGN 2007 Prüfung der zur GS Prüfung 

eingereichten Geräte

Die Auswertung des Datenbestandes der Prüf- und 

Zertifizierungsstelle bei der BGN brachte folgende Ergebnisse: 

49% der Maschinen hatten schwerwiegende Mängel

27 % der Maschinen hatten mittelschwere Mängel

24 % der Erzeugnisse erhielten den Status »nur leichtere Mängel« 

Kein Produkt war mängelfrei
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Maschinenabnahme aus Sicht des Betreibers - ein Erfahrungsbericht
3. Beispiel

BAUA schreibt 50 Prozent aller tödlichen Arbeitsunfälle 

Verhaltensfehlern zu

Beweggründe für die Manipulation:

Benutzerunfreundlichkeit von Maschinen und Sicherungssystemen

Weg:

Dem Menschen schon bei der Planung von Maschinen und Geräten 

mehr Aufmerksamkeit zu schenken

Ziel: 

Den Wunsch nach Manipulation der Technik verhindern


